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Einfihrung

Vielen Dank fir den Kauf eines R & R-Anbaugerétes. Wir hoffen, dass es
Ihnen jahrelang gute Dienste leistet.

Diese Geréate wurden flr hohe Leistung konstruiert und aus robusten
Bauteilen hergestellt. Ferner wurden sie so ausgelegt, dass sie bei
vorschriftsmaiiger Verwendung sicher sind. Bitte iesen Sie das Handbuch,
befolgen Sie die hierin enthaltenen Anweisungen und befolgen Sie auch die
Anweisungen auf den Symbolen auf3en an der Maschine.

Stellen Sie sicher, dass der Handler thnen und lhren Bedienern zeigt, wie die
Maschine benutzt wird; und falls Sie weitere Fragen haben, wenden Sie sich
bitte jederzeit an lhren Handler.
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Sicherheitssymbole

WARNHINWEIS
A WARNING | oUETSCHSTELLE
Wahrend des Betriebs fernbleiben.

PINCH AREA
KEEP CLEAR DURING

OPERATION

]
' WARNHINWEIS
WARNING UMLAUFENDE SCHNEIDE
Sedi. Wéhrend des Betriebs
ROTATING CUTTER DRUM fernbleiben.
KEEP CLEAR DURING
OPERATION

WARNING WARNHINWEIS
— ZUR VERMEIDUNG VON

TO AVOID INJURY: VERLETZUNGEN:
- — READ THE OPERATOR MANUAL, Vor Betrieb der Ausrilstung
BEFORE, OPERATING, SERVICING OR :
’ MAINTAINING THE MACHINE, Bedienerhandbuch lesen.

= KEEP BYSTANDERS WELL CLEAR

BEFORE OPERATING MACHINE




Sicherheitswarnhinweise & -symbole

Bitte beachten Sie, dass die folgenden Warnhinweise und Symbole tiberall in diesem
Handbuch zu finden sind. Sie miissen sich auf jeden Fall dessen bewusst sein, dass
Nichtbeachtung dieser Warnhinweise lhre Sicherheit und die Sicherheit von in Ihrer
Nahe arbeitenden Personen aufs Spiel setzt.

Warnhinwels

o
oy
kY

LY

Symbol: Warnhinweis —

Kiemmstelle Symbol: Warnhinweis —

Umlaufende Schneide

Symbol: Warnhinweis — h

Klemmstelle M‘E]
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Symbol ; Warnheinweis-
Das Handbuchen Lesen




SicherheitsmaRnhahmen
Unfille konnen mit lhrer Hilfe verhiitet werden

Warnhinweis

Es ist unabdingbar, dass Sie beim Anh&ngen und Entfernen des Kaltfrase am bzw.
vom Trager sowie bei Wartung oder Instandhaltung &uerst vorsichtig vorgehen.

Vergewissern Sie sich, dass alle zugegenen Arbeiter mindestens 7 Meter von
samtlichen Teilen des Hobels oder Tragers — wenn an ihnen gearbeitet wird oder sie
betatigt werden — entfernt sind.

Bei der Konstruktion von Maschinen sind die Sicherheit des Bedieners und der
Offentlichkeit fir uns stets oberstes Gebot. Sich drehende und bewegende Teile
sind, wo dies notwendig ist, mit Schutzvorrichtungen versehen. Es ist nicht immer
mdglich, alle beweglichen Teile zu schiitzen, um vorschriftsméiige Bedienung und
Funktion der Maschine zu ermdglichen. Daher ist es wichtig, die Anweisungen im
Bedienerhandbuch zu befolgen und sich auch an die Anweisungen auf den
Symbolen an der Maschine zu halten. (Siehe Sicherheitssymbole.)



Obligatorisches Stillequngsverfahren.

Var dem Einstellen, Instandhalten, Warten oder Reinigen des Hobels MUSSEN SIE
STETS das OBLIGATORISCHE STILLEGUNGSVERFAHREN befolgen.

1) Die Anweisungen im Trégerhandbuch bzgl. der Methode zum Stillegen und
Anhalten des Tragers befolgen.

2) Falls unse Kaltfrase | am Trager montiert ist, sind die folgenden Zusétze zu
jenem Verfahren zu beachten.

3) Den Schalthebsl fir Vorwérts — Leerlauf — Rilckwarts am Trager auf Leerlauf
stellen.

4) Alle Hilfsfluss-Steuerhebel auf OFF [aus] stellen.

5) Die Ausleger des Tragers mit angebrachtem Hobe! herablassen, bis der Kaltfrase
festen Boden erreicht. Sicherstellen, dass die Hobelkufen den Boden auf ihrer
vollen Lange beriihren.

8) Die Feststellboremse anziehen.

7) Den Gaszug wieder auf Leerlauf stellen, den Motor abstellen und den
Ziindschliissel ziehen.

8) Den Hilfshydraulikhebel, den Hauptausleger-Hubhebel und die Vorsto3hebel
rickwarts und vorwérts bewegen, um sicherzustellen, dass alie
Hydraulikkreisldufe druckentlastet sind und dass keine Hydraulikkolben irgendein
Gewicht tragen.

9) Aus der Maschine aussteigen, wobei das vorschriftsmégige Verfahren zum
Verlassen der Maschine — lit. Angabe im Tréger-Bedienerhandbuch — zu befolgen
ist.

Warnhinweils

Beim Aussteigen aus dem Trager — zum Einstellen,” -
Reparieren oder Instandhalten des Hobels — stets das

OBLIGATORISCHE STILLEGUNGSVERFAHREN
ahschiieen. Unterbleibt dies, so kdnnte dies schwere
Kérperverletzungen oder den Tod zur Folge haben. -




Sicherheit

Ein gut ausgebildeter und aufmerksamer Bediener ist der beste Schutz vor Unféllen.
Die meisten Unfélle werden durch NICHTBEACHTUNG DER FOLGENDEN
GRUNDLEGENDEN SICHERHEITSVERFAHREN verursacht.

Machen Sie sich auf jeden Fall mit allen aufgefiihrten Malinahmen vertraut:

Warnhinweis

1)} Lesen und verstehen Sie alle Sicherheitsinformationen, die in den
Bedienerhandbiichern flir den Trager und fiir den Kaltfrase vorgelegt werden.
Lesen und befolgen Sie alle Symbole am Trager und am Kaltfrase, und befolgen
Sie jederzeit die im Handbuch und auf den Symbolen an der Maschine
aufgefiihrten Verfahren.

2) Uberpriifen Sie, dass alle mitgelieferten Sicherheitsvorrichtungen am Kaltfrase
und am Trager vorschriftsmaRig arbsiten, bevor irgendwelche Ausriistung
benutzt wird.

3) Vergewissern Sie sich, dass Sie all jene Anweisungen voll und ganz verstehen,
und stellen Sie bei jeglichen Unklarheiten sicher, dass Sie sich an den ortlichen
Handler wenden, der lhnen alles erklart, was Sie nicht verstehen.

4) Lesen und verstehen Sie das Tréger-Bedienerhandbuch, bevor unser
Anbaugerat an der Maschine benutzt wird. Bitte beachten Sie alle im Handbuch
enthaltenen Empfehlungen.

5) Heben Sie den Kaltfrase nie mehr als 400 mm vom Boden ab. Beim Beladen ist
sicherzustellen, dass der Kaltfrase in der Ndhe von Rampen usw. bleibt.

6) Lassen Sie stets die Haupthubausleger ganz herunter, bevor Sie den Tragersitz
verlassen.

7) Kontrollieren Sie alle Hydraulikleitungen und -verbindungen sorgféltig, auf
routineméRiger Basis. Benutzen Sie bei der Suche nach Leckstellen stets ein
Stiick Papier oder Pappe.

8) Falls Sie eine Leckstelle vermuten, diirfen sich NIEMALS Kdorperteile in der Nahe
der Leckstelle befinden. Fithren Sie das obligatorische Stillegungsverfahren
durch und holen Sie einen qualifizierten Hydraulikexperten — zur Priifung und
Reparatur etwaiger Leckstellen — herbei.

9) Stellen Sie sicher, dass Sie alle o0.g. Sicherheitsverfahren befolgen und vor
Arbeiten am Hobel STETS das obligatorische Stillegungsverfahren durchfiihren.



Einrichten des Kaltfrase

Warnhinweis

Der Kaltfrase wird komplett montiert und - zu lhrer Sicherheit — geprift geliefert. Es
ist jedoch ratsam, vor Benutzung des Kaltfrases die folgende Priifung durchzufithren.
Sicherheitssymbole
Es ist sicherzustelien, dass die Maschine mit allen Sicherheitssymbolen, die
bereitgestellt sein sollten, ausgeristet ist (siehe Abschnitt ,Sicherheitssymbole");
ferner sollten sie deutlich und einfach lesbar sein, und sie sind stets zu befolgen.
Schmierung
Stellen Sie sicher, dass das Hauptwellenlager geschmiert ist und dass die
Querverstellstangen zur einfachen Bedienung ebenfalls geschmiert sind (siehe
Abschnitt ,instandhaltung").
Walzenmontage
Stellen Sie sicher, dass alle Zéhne auf der Walze frei sind und sich einfach in ihren
Haltern drehen kénnen; ferner ist sicherzustellen, dass sie vorschriftsméfig in ihre
Halter eingebaut sind.
Schlauche und Armaturen
Stellen Sie sicher, dass alle Hydraulikschiduche und Armaturen fest sind sicher
angebracht sind und dass die Schnellentriegelungskuppiungen richtig eingebaut
sind, bevor der Trager angelassen wird und Ol in den Kaltfrasekreisiauf gelangt.
Uberpriifen Sie, dass Schiduche in keiner Weise beschadigt sind, weil dies
ansonsten spater — bei Druckbeaufschlagung — zu Leckstellen fihren konnte.
Lassen Sie den Trager an und priifen Sie — bei niedriger Leerlaufdrehzahl —
samtliche Kreislaufe des Kaltirase. Wenn alle ohne Leckstellen arbeiten, dann wird
der Querverstellkolben vollstédndig aktiviert, wobei sicherzustellen ist, dass die
Schlauche weder geknickt noch gedehnt sind.
Triger-Anbaugerit
Zum Anbringen des Klatfrases am Trager:
¢ lLassen Sie den Trager an und drehen Sie den Schaufelvorstol? vomraﬂs
+ Bewegen Sie sich vorwarts, wobei die Tréger-Anbaugerétplatte in die Kaltfrase-
Anbaugeréatplatte eingehakt wird.
s Heben Sie die Tragerausleger an, wahrend der Schaufelvorstof? riickwérts
gedreht wird, bis der Hobel 150 mm vom Boden abgehoben ist.
Absolvieren Sie jetzt das obligatorische Stillegungsverfahren.
Steigen Sie aus dem Tréger aus.
Verriegeln Sie die Anbaugeréatplatten anhand der gefederten Verriegelungsstifte
(siehe Trager-Handbuch).
¢ Verbinden Sie die beiden Hydraulikleitungen vom Hobel mit den beiden
Hilfsleitungen am Trager.
s Stellen Sie sicher, dass sich der Hobel in der korrekten Richtung dreht, d.h. im
Uhrzeigersinn (von der Motorseite aus gesehen).




Bedienungsanleitung

Dieses Kalfrase-Anbaugerit wurde zur Verwendung beim Frdsen von Teermakadam,
Asphalt und Beton konstruiert. Bei vorschriftsméBiger Benutzung bietet dieses Gerét
eine hohe Leistung und ist sehr zuverldssig und sicher verwendbar. Deshalb wird
geraten, dass Sie zur Erreichung dieser Ziele das Bedienerhandbuch gewissenhaft
befolgen. Missbrauch der Maschine kénnte Verletzungen oder Tod zur Folge haben und
ferner lhre Garantie nichtig machen.

Der Kaltfrase wird hydraulisch angetrieben und benétigt einen Mindestfluss von 38 LPM
bei einem Mindestdruck von 166 Bar. Falls derartiger Fluss und Druck nicht bereitgestellt
werden, wird die Hobelleistung dadurch ernsthaft beeintréchtigt.

¢ Bringen Sie den Kaltfrase am Tréger an — (siehe Sicherheitsmafinahmen).

« Uberpriifen Sie, dass alle die hydraulischen Schnellentriegelungskuppiungen
vorschriftsmanig eingebaut sind.

e Stellen Sie sicher, dass Sie den manuellen Tiefenkontrollbock auf die richtige Tiefe
eingestelit haben und dass die Kontermutter zu dessen positioneller Verriegelung
benutzt wurde,

¢ Bringen Sie das hydraulische Umlenkventil am Hobel in die Stellung, in der Sie den
Kallfrase zuerst arbeiten lassen wollen, d.h. Walze oder Querverstellung.

s Stellen Sie sicher, dass der Kaltfrase vom Boden abgehoben ist, [assen Sie den
Trager an, It. Trager-Bedienerhandbuch.

» Im langsamen Leerlauf riicken Sie den Hilfshydraulikhebel ein, um sicherzustellen,
dass der Kaltfrase in jeder Hinsicht vorschriftsmaRig funktioniert und es keine
hydraulischen Leckstellen gibt.

¢ Aktivieren Sie die Querversteliung, bis sie sich in der korrekten Arbeitsstellung
befindet.

+ Halten Sie den Motor an und bringen Sie das obligatorische Stillegungsverfahren zur
Anwendung, verlassen Sie den Trager und stellen Sie den Umlenkventithebel auf die
Wailzenposition.

» Absolvieren Sie jelzt wieder das Trager-Anlaufverfahren. Motor im langsamen
Leerlauf.

e Aktivieren Sie den Hilfshydraulikhebel — Oberpriifen Sie, dass sich die Walze
vorschriftsmanig dreht.

¢ Heben Sie die Maschine langsam an, wobei der Vorstohebel geneigt wird, bis der
Hobel auf 45 Grad steht.

« Erhéhen Sie die Motordrehzahl langsam auf Volldrehzahl.

» Senken Sie den Hobel, bis seine Nase den Boden beriihrt, ziehen Sie jetzt den
VorstoRkolben riickwirts, so dass der Kaltfrase sich gerade richtet und in den Boden
eindringt (grabt).

¢ Lassen Sie den Kolben auch weiterhin behutsam vorstoRen, bis die Hobelkufen voll
auf dem Boden befindlich sind und der Kalfrase waagerecht ist (siehe Diagramme).

« Bringen Sie den Antriebshebel an der Maschine behutsam in die Vorwértssteliung,
bis der Kaltfrase gut und hart arbeitet. (Ihn nicht so driicken, dass der Hobel etwa
standig abgewiirgt wird.) Eine gute, stetige Vorwértsgeschwindigkeit sorgt flir gréBte
Leistung.

» Schneiden Sie nicht in einem Durchgang zu tief — es geht viel langsamer voran, und
die Leistung ist geringer. Es ist besser, zwei kleine Schnitte als einen groRen Schnitt
auszufiihren.

» Beim Anhalten des Kaltfrase absolvieren Sie das entgegengesetzte Verfahren.
Verringern Sie die Motordrehzahl auf langsamen Leerlauf, bevor der Hilfshydraulik-
Steuerhebel geschlossen wird.

-10-



Bedienverfahren

Diagramme.

Warnhinweis

(_ ' Um mit dem Hobeln zu beginnen, kippen Sie die Nase auf den Boden und lassen die
Kufen auf den Boden herab, von vorne nach unten, mit Neigungs- und Senkkolben.

1] -



Bedienungsanleitung {Forts.)

Die Walze wird abgewiirgt, wenn die Belastung des Klatfrases zu hoch ist; dies wird
in der Regel durch eine zu hohe Vorwértsgeschwindigkeit verursacht.

Der Hobel sollte stets betrieben werden, wenn der Motor des Tragers volle Drehzahl
aufweist.

Warnhinweils

Sicherstellen, dass die Trager-Ausleger die Anschlége berlihren.

LINOLO

? Ensu r thot you howe np more {hol

Slchersteilen dass die Trager-Ausleger | "

Sicherstellen, dass die Kaltfrase die Anschlage beruhen

kufen den Boden beriihren.

-12-



Auseinander gezogene Darstellung
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Stiickliste

Lfd. Nr. | Beschreibting Erf. Anzahl | Teilenummer
1 Hauptgehduse-Schweilteil 1 80898
2 Reaktionsgestell-Schweilteil 1 80877
3 Querverstellungs-SchweiBteil 1 80887
4 Walze & Welle-Schweiltteil 1 80880
5 Zapfenbuchsen 2 80883
6 Tiefenbockzapfen 1 80885
7 Tiefenbockzapfen-Sprengringe 2 808851
8 Tiefenbockstift 1 808812
9 Tiefenbock 1 80884
10 Tiefenbock — Kontermutter 1 80886
11 Tiefenbock — Mutter 1 808841
12 Tiefenbock — Walzenstift 1 808842
13 Tiefenbock — Gabel 1 80882
14 Querverstellkolben 1 808815
15 Querversiellkolben — Stift aulien 1 8083814
16 Querverstellkolben — innen 1 808813
17 Schwenkstifte 2 808811
18 Sprengring fir Schwenkstifte 2 8088111
19 Meiliel 31 808804
20 Blocke 31 808805
21 Querversteliplatte-Schweilteil 1 80888
22 Hauptwellenlager 1 BS40
23 Hydraulikmotor 1 HM220

-14-




Hvdraulikkreislauf
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Hydraulikkreislauf — Stuckliste

Lfd. Nr. | Beschreibung Erf. Anzahl | Teilenummer
1 Schnellentriegelungskupplung — Steckteil | 2 809021
2 Dowty-Dichtungen 2" BSP 10 809022
3 Schiduche — Maschine an Ventil 2 809023
4 Adapter M/M ¥z an ¥2* BSP 6 809024
5 Manuelles Umlenkventil 1 809025
6 Adapter M/M ¥ an 3/8° BSP 2 809026
7 Schlduche — Ventii an Hydraulikmotor 2 809027
8 Schlduche — Ventil an Querverstelikolben | 2 809028
9 Adapter M/M 3/8 an 3/8" BSP 2 809029
10 Querverstellkolhen 1 80889
11 Hydraulikmotor 1 8090211
12 Dowty-Dichtungen — 3/8" 2 8090212

-16-




instandhaltung

Die vorschriftsméRige Instandhaltung der Maschine flihrt zu l[&ngerer Standzeit,
sichererer Bedienung und rationellerer Benutzung dieses Anbaugeréates.

Die Instandhaltung des Gerates lasst sich in drei separate Arbeitsgénge unterteilen.

1) Fetten und Schmieren der Maschine.

2) Instandhaltung, Schmierung und Austausch von Meif3eln.

3) Tagliche Uberpriifung der Maschine und ihrer Hydrauiikschlauche, Ventile usw.
auf Leckstellen, Risse, Bruchstellen usw.

1) Fetten und Schmieren der Maschine

* Sicherstellen, dass das obligatorische Stillegungsverfahren an der Maschine
durchgeflhrt wurde

s Sichersteilen, dass die Maschine in die angeratene Betriebsstellung gebracht
wurde (siehe Diagramm)

+ Das Wellenlager — gegeniiber dem Motor auf der Innenseite des Hauptgeh&uses
— finden. Zwei Stofe Fett in den Schmiernippel geben. (Nur
Hochgeschwindigkeitsfett benutzen.)

¢ Schmutz und Fett von beiden Querverstellstangen abwischen und durch eine
leichte Schicht sauberes Fett ersetzen.

2) Instandhaltung und Schmierung der Meil3el.

+ Da die MeilRel sténdig im Einsatz sind, verschleilen sie selbstversténdlich,
weshalb verschiissene Meifel auszutauschen sind. Unterbleibt dies, wird die
Leistung ernsthaft beeintrachtigt.

Den MeilRel mit dem MeiRReltreiber herausklopfen.

¢ FEinen anderen Meif3el in den Haiter setzen und ihn wieder in den Haiter treiben,
wofir der MeiReltreiber ,umgekehrt’ benutzt wird.

¢ Sicherstellen, dass sich alle MeiRel ungehindert in ihren Haltern drehen kénnen.

Warnhinwels

-17-



Falls di&Me;%e! in geschmgizenem Asphalt- stecken blel en,-derin den’ Halter -

gelangt ist, den Halter mit Diesel schmieren. {Dabei sicherstellen, dass D[esel
nicht auf den Asphalt/Teermakadam gefangt, weil er dadurch zZum Schmelzen
ebracht wird. Eine Spriihdose benutzen.) | n . :

¢ Ausschlieftlich den an der neuen Maschine bereitgesteliten Meieltyp und nur
die verfligbaren Werkzeuge zum Entfernen und Warten der Meif3el benutzen.

¢ Wenn Sie die Maschine auf Beton benutzen wollen, bitten Sie den Héndler
um den verfiigbaren Spezialmeif3el.

HOLZBLOCK

- 18-




Wartung

Warnhinweis

Ausbau der Walize.

» Die Hilfshydraulikschiduche vom Trager zum Kaltfrase abziehen.

¢ Sicherstellen, dass sich die Maschine in der richtigen Position befindet, bevor mit
dem Ausbauverfahren begonnen wird.

¢ Schraubtiefenbock einstellen, bis er sich in der maximalen Tiefenposition
befindet.

¢ Den Kaltfrase so herablassen, dass die Walze auf dem Boden ruht und dass die
Vorder- und Riickseite des Hobels auf soliden und festen Holzstiicken ruhen.
Dies muss etwa 450 mm vom Boden abgehoben sein.

¢ Die vier Boizen und Muttern I6sen, die den Motor halten, wobei Schleppbolzen in
Position bleiben.

o Nun die vier Muttern und Bolzen lésen, die das Lager halten. Alle vier Bolzen
antfernen.
Sicherstellen, dass die Walze stabil ist und auf dem Boden ruht.

¢ Die lockeren Boizen vom Motor entfernen und den Motor aus dem Gehduse
ziehen.
Die Walze ist jetzt irei.

« Den Kalfrase mit dem Trager vom Boden abheben, die Waize sollte auf dem
Boden bleiben.

Warnhinweis

Wenn die Walze nicht sofort vom Gehause freikommt, lassen
Sie den Hobe! wieder in seine Betricbsstellung auf den Boden
herab. Nicht unter die Maschine gehen, nicht die Hande ode
Kdrperieile unter die Maschine bringen und nicht versuchen,
die Walze herauszuhebeln, wahrend sie sich in de
angehobenen Stellung befindet. Sie konnte fallen und schwere
Verletzungen hervorrufen.




» Beilaufendem Trager und 100 mm vom Boden abgehobenem Kalltfrase die
Hydraulik aktivieren, damit die Querversteliung den Hobel an der Maschine ganz
nach rechts bewegt.

¢ Die Maschine auf den Boden herablassen und das obligatorische
Stillegungsverfahren durchfilhren.

s Den Sprengring und anschiieBend den Siiit von der Riickseite der
Querverstellplatte entfernen.

¢ Den Trager erneut aniaufen lassen und den Hilfshydraulikhebel aktivieren,
wodurch der Querverstellkolben kontraktiert.

¢ Die Maschine auf den Boden herablassen und das obligatorische
Stillegungsverfahren durchfiihren.

» Den Sprengring und anschlieend den Stift, der den Querversielikolben an der
Querverstellplatte in Position halt, entfernen.

o Der Koiben kann jetzt entfernt werden.

-

IN Warnhinweis
|\
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Fehlersuchtabelle fiir den Kaltfrase

CP 300 M/ LF

Symptom

Wahrscheinliche
Ursache

Abhilfemalinahme(n)

1)Kaltfrase | verliert an
Leistung

Entlastungsventil im
Trager nicht auf 166 Bar
oder hoher eingestelit

Motor ist ausgefallen

Riickstellen oder
austauschen

Motor austauschen, und
Ol im Hobhel- &
Tragerkreistauf wechseln

2) Hydraulikmotor,

Zu hoher Staudruck in

Priifen, dass

Leckstellen an Rucklaufleitung Schnellentriegelungskuppt
Wellendichtung ung vorschriftsméanig
funktioniert.
Trager auf Problem(e)
untersuchen.
3) Umienkventil Unvorschriftsmatig Lt. Hydraulik-Diagramm
funkdioniert nicht. verrohrt. neu verrohren

Fehler im Ventil

Ventil austauschen

4) Kaltfrase funktioniert
{iberhaupt nicht (keinerlei
Funktion).

Schnelientriegelungskuppl
ung nicht vorschriftsmanig
eingebaut

Prifen und
vorschriftsmalig
einbauen.
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Technische Daten

Maschinentyp ; Kalifrase-Anbaugerat

Modell-Nr. , CP 300 M/ LF

Maximale Schnittbreite : 300 mm

Maximale Schnitttiefe ; 80 mm

AD Walze bis MeilRelspitze 414 mm

Wandstéarke der Walze : 20 mm

Anzahl MeiRRel : 35

Tiefenkontrolle X Manueller Spindelbock mit
Kontermutter

Querverstellung : Hydraulikkolben — 380 mm
Hub

Antrieb : Direkt — Hydraulikmotor

Hydraulikfluss : Mind. 38 LPM — Max. 55 LPM

Hydraulikdruck : Mind. 166 Bar max. 207 Bar.

Abmessungen

Breite : 1.0m

Max. Hoéhe : 1,2 m

Lange : 09m

Gewicht . 261kg

.22 .



Garantie

Diese Maschine ist fiir einen Zeitraum von 365 Tagen ab Herstellungsdatum oder
Kauf durch den Endabnehmer gegen Material- und Verarbeitungsmaéangel garantiert,
sofern das Kaufdatum nachgewiesen wurde. Diese Garantie gilt unter der
Bedingungen, dass die Maschine vorschriftsmétig, unter normalen
Arbeitsbedingungen und im Einklang mit den Anweisungen im vorliegenden
Bedienerhandbuch benutzt wird.

Diese Garantie gilt nicht, wenn diese Maschine wesentlich modifiziert, repariert,
verandert, erwsitert wird oder in irgendeiner Weise anders als bei Lieferung im
neuwertigen Zustand und bei Herstellung ist. Die Garantie erstreckt sich nicht auf
Produkte, die nicht von einem qualifizierten offizielien Héndler, der zur Durchfiihrung
derartiger Reparaturen befugt ist, repariert wurden. Derartige Reparaturen werden
auf dem Anwesen offizieller Handier unter unserer strikten Aufsicht und erst nach
unserer Bestétigung, dass Garantie gewéhrt wurde, durchgefiihr.

Keine Garantie wird auf Produkte gewahr, die missbraucht wurden, nachlassiger
Behandiung ausgesetzt waren oder in einen Unfall verwickelt waren.

Wir gewéhren keine andere Garantie, weder ausdriicklich noch stillschweigend.

Wir sind auf keinen Fall flir jegliche Form von unmittelbaren Schéden oder
Folgesch&den oder wem auch immer entstandene Schéden haftbar.

Garantieanspriiche & -verfahren.

Diesbeziigliche Exemplare sind vom Hersteller auf Wunsch erhéitlich.
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